(TECANSR)

TORNO CNC - HERRAMIENTAS ACCIONADAS

Okuma GENDOS L300E-MY

PASO DE BARRA @ MAX. DE GIRO

® 65 mm 390 mm

FICHA TECNICA
PARQUE DE MAQUINARIA - 09/2026

HERRAMIENTAS

12

Torno CNC con herramientas accionadas y eje Y: torneado y fresado en una sola atada.

Especificaciones

Paso de barra
Diametro max. de giro
Longitud max. de giro
Recorridos X/Y/Z
Velocidad

Numero de herramientas

0 65 mm

390 mm

500 mm

250 (@) /120 / 600 mm
4.500 rpm

12
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